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DEFINITIONER

SMORJCYKEL

Tid mellan smérjningarna av varje enskild smorjpunkt, d.v.s. tva tryckdrivningstider
och tva paustider.

INSTALLD PUMPTID
Maximal tryckdrivningstid innan larm utléses.

TRYCKDRIVNINGSTID
Tiden frdn pumpstart till dess installt tryck uppnétts och pumpen stoppas.

STYRCENTRAL
PLC-baserad elektronisk enhet som skoter fettsmorjsystemets samtliga funktioner.

PUMPCENTRAL

Pneumatisk pumpenhet med pump, vaxelventil, FRL-enhet och magnetventiler
for distribuering av smérjmedel ut i rérsystemet.

ELLER

Elektriskt driven fettpump med elektriskt styrd vaxelventil.

STAMLINJE

Roérnat genom vilket smérjmediet leds till doseringsgrupperna.
Rérnatet bestar av tva linjer.

GRENRORNAT
Rérnat som forgrenas fran stamrérnétet till dosringsgrupperna.

SMORJROR
Ro6r mellan doserare och smorjpunkt.

KANAL
Separat del av smdrjsystemet med egna instéllningar av tryck och tider.

AVSTANGNINGSVENTIL

Ventil for att stanga av kanalen fran resten av smorjsystemet.
Anvands aven fér maskinstyrning.

DOSERARE
Komponent for att kunna bestdmma doserad volym till respektive smorjpunkt.

BOTTENPLATTA
Komponent pa vilken 1 -6 doserare kan monteras.

DOSERINGSGRUPP
Bestar av bottenplatta och 1 -6 doserare.
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TRYCKVAKT
Komponent med vaxlande microswitchfunktion da installt tryck uppnatts.

TRYCKGIVARE

Komponent som 6verfor aktuellt tryck till styrcentralen dar man
stéller in 6nskat kvitteringstryck.

FUNKTIONSBESKRIVNING

FUNKTION

Fettsmorjsystemet ar till sin funktion hydraulisk. Smérjmedlet pumpas av en
pneumatiskt driven fatpump fran fettfatet via ett rérsystem till respektive
doserare. Doserarna fungerar enligt den hydrauliska principen och matar
en forutbestamd mangd smorjmedel till respektive smorjpunkt.

Smdrjsystemet fungerar enligt nedanstaende skiss och efter en komplett
smorjcykel sa har alla smérjpunkter fatt installd smoérjmedelsmangd.

| Paustid linje | | Tryckdrivningstid linje | | Paustid linje Il | Tryckdrivningstid linje II

| Komplett smorjcykel

Smorjningen dvervakas av en PLC-baserad styrcentral enligt de instéllda
paustiderna och pumptiderna.

Systemet omfattar évervakning av bade tryck och smérjmedelsniva.

Om trycket under tryckdrivningstiden inte nar upp till installt kvitteringstryck
eller om smdérjmedelsmangden sjunker under installd niva pa nivabrytaren
avbryts tryckdrivningen och styrcentralen larmar.

Om man har en styrcentral med fler kanaler och pumpstationer sa ar det bara
de kanalerna som larmar for tryck och lagniva som stannar, 6vriga kanaler
kommer att fortsatta som vanligt.

Styrcentralen ar forsedd med en maskinforregling som stoppar smorjningen pa
aktuell kanal om maskinen ej ar i drift.
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SYSTEMINSTALLNINGAR

INSTALLNING AV LUFTTRYCK

Den tryckluftsdrivna fatpumpen har en utvaxling pa 1:65.

Rekommenderat lufttryck ar 3 - 5 bar, vilket innebar att utgdende systemtryck
ar ca. 195 - 325 bar.

Lufttrycket justeras med en tryckregulator.

INSTALLNING AV TRYCKGIVARE

Systemets tryck 6vervakas av det i systemet langst bort monterade tryckgivarpaketet.

Onskat kvitteringstryck stélls in i styrcentralen och det kan stéllas in fran 0 - 250 bar,
men normalt sa justeras kvitteringstrycket in pa 80 - 120 bar.

INSTALLNING AV TRYCKDRIVNINGSTID

| samband med systemets provkdrning mats den tid det tar for respektive
tryckgivare att komma upp till 6nskat kvitteringstryck.

Den tid som stélls in som maximal tryckdrivningstid i centralen ska vara
ca 1,5 ganger langre an den tiden som man uppmatte vid provkérningen.

Paustiden anpassas sa att de smorjpunkter som kraver den mest frekventa
smorjningen tillgodoses.

Observera att varje kanal kan ha individuellt anpassade tider for saval paustid

som tryckdrivningstid (forutsatt att man forfogar dver en flerkanalig styrcentral).
Vid eventuella fragor kontakta garna ASSALUB AB.

SMORJMEDELSMANGD

Den smorjmedelsmangd som ett rullager kraver kan fas ur foljande formel:

Lagrets bredd (mm) x ytterdiameter (mm)
600

Resultatet ger den mangd smoérjmedel i gram som lagret kréver under en vecka.
Med anledning av ovanstaende formel kan lamplig paustid och doserarstorlek
bestammas.

Observera att denna formel lampar sig for en relativt grov instélining. Med ledning av
Ovriga driftsforhallanden gors det en finjustering pa plats.

Vi rekommenderar en kontroll av systemet varannan manad.

Vid fragor konsultera garna ASSALUB AB.
Tel:0120-358 40

Fax:0120-152 11

E-postiinfo@assalub.se
Hemsida:www.assalub.se
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KONTROLL OCH UNDERHALL

ALLMANT

Kontroll och eventuella &tgarder som skall utféras periodiskt:

e Pumpcentralens FRL-enhet kontrolleras. Vid behov fylls dimsmérjaren pa med lamplig
oljetyp.

¢ | samband med fatbyte sa bor fettfiltret som sitter pa pumpen rengoras.
¢ Kontrollera rérens kondition.
e Doserarnas funktion bor kontrolleras 1 - 2 ganger per manad.

Varning: Ta alltid for vana att strypa tryckluftstillférseln innan pafylining
av dimsmdrjaren.

KONTROLL AV DOSERARFUNKTION

Vid kontroll av doserarnas funktion s& maste man forst trycksatta systemet.

Det gors manuellt fran undercentralen.

Om en undercentral forsorjer fler kanaler med smorjmedel s& maste man

Oppna dnskad kanals linjeventil till att bérja med.

Oppna darefter magnetventil LINJE 1 i undercentralen och darefter magnetventilen
PUMP. Pumpen boérjar da pumpa ut smérjmedel i linje 1.

Nar manometern for linje 1 visar ca. 250 bar s& stanger man magnetventil PUMP.

Kontrollera darefter att samtliga doserares indikatorflaggor befinner sig i samma
andlage.

Tryckavlasta sedan systemet genom att stdnga magnetventilen LINJE 1.

Vanta nagon minut och genomfér samma procedur pa linje 2 med skillnaden
att magnetventilen LINJE 2 ska 6ppnas istallet for LINJE 1.

Nar man uppnétt ca. 250 bar pa linje 2 sa ska samtliga indikatorflaggor pa doserarna
ha flyttat sig till andra andlaget.

KOM IHAG att aterstélla alla magnetventiler till normallége efter avslutade test,
annars sd kommer systemet inte att fungera korrekt.

En vecka efter igdngkdrning skall forsta kontroll av doserarna genomféras, for att
darefter upprepas varannan vecka. | de fall dar éver- eller undersmdrjning foreligger
justeras detta pa respektive doserare. Smorjror och slangar kontrolleras varannan vecka.
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BYTE AV SMORJMEDELSFAT

Smorjmedlet pumpas normalt ut i systemet av en fatpump som ar monterad
i originalfatet.

Justera nivagivaren pa pumpen s att den indikerar lagniva innan fatet ar helt tomt
sa att man undviker att luft pumpas ut i systemet.

SMORJMEDEL.

Smarjmedel valjs med avseende pa vilken typ av lager, glidyta etc. och
omgivningstemperaturen.

Om kyliga forhallanden rader dar smorjsystemet ska monteras sa
maste man kontrollera att smorjmedlet & pumpbart dven vi dessa forhallanden.

Konsultera smorjmedelstillverkaren vid tveksamheter.
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PUMPCENTRAL AG 200/ AG50

Pumpcentral AG 200 art.nr. 101800 (101809) bestar av en pneumatiskt driven fatpump,
tre magnetventiler, riktningsventil, FRL-enhet och slang for anslutning mellan

fettfat och riktningsventil.

Skillnaden mellan AG 200 och AG 50 ar att AG 200 ar for 1/1-fat och AG 50 for 1/4-fat.

Den ingaende pumpen &r en pneumatikst driven fatpump avsedd for installation
i fettfatet.

Pumpen &r konstruerad for att pumpa fett upp till NLGI 2 med max lufttryck 10 bar.
Under normala driftsforhallanden justeras lufttrycket mellan 4-7 bar.

Pumpens tryckforhallande ar 1:65, vilket betyder att fettrycket ar ca 320 bar
vid utloppet vid 5 bars lufttryck.

Nar den installda paustiden har gatt s& 6ppnas magnetventilen PUMP vilken 6ppnar
lufttillférseln till pumpens luftmotor.

Samtidigt 6ppnas magnetventilen LINJE 1 som paverkar linje 1 i riktningsventilen.

Néar samtliga doseringsmoduler doserat ut forinstalld mangd fett sa fortsatter pumpen
att arbeta tills den i slutet monterade tryckvakten / tryckgivaren indikerar instéllt tryck.

Nar tryckvaktskvittering sker s& blir alla magnetventiler spanningslosa varvid
linjeventilen atergar til mittenlaget och éverskottsfettet leds tillbaka via returkanalen
i pumpen till fettfattet.

Efter ytterligare en paustid s& upprepas samma procedur for linje 2.
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e ; CONTROL CENTER
LUFT UT, till pump G;E_;;'_N!.Nfr:n pump
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PUMPCENTRAL AG200 1/1-FAT ART.NR 101800
PUMPING UNIT AGZ00 FOR 200KG DRUM ART.NG 101800
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STYRCENTRAL

CONTROL CENTER
LINJE1UT
LINE 10UT

FETT IN, fran pump

LUFT UT, till pump
m\ \ / GREASE IN, from pump
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\$2 t& | LINEZOUT
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LUFTIN % RETUR, till pump
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PUMPCENTRAL AG50 1/4-FAT ART.NR 101801
PUMPING UNIT AG50 FOR 50KG DRUM ART.NG 101801
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Reg.No 106.32.38
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POS | ART.NO | BENAMNING DESCRIPTION
1 3201039 | G 28 L FZ RORKOPPLING G 28 L ZC STRAIGHT COUPLING
1 3204039 | G 28 L SF RORKOPPLING G 28 L AISI 316 STRAIGHT COUPLING
2 3204073 | DPR 28 L FZ SKARRING DPR 28 L ZC CUT RING
2 3204073 | DPR 28 L SF SKARRING DPR 28 L AISI 316 CUT RING
3 3201037 | G 22 L FZ RORKOPPLING G 22 L ZC STRAIGHT COUPLING
3 3204037 | G 22 L SF RORKOPPLING G 22 L AISI 316 STRAIGHT COUPLING
4 3201071 | DPR 22 L FZ SKARRING DPR 22 L ZC CUT RING
4 3204071 | DPR 22 L SF SKARRING DPR 22 L AISI 316 CUT RING
5 3201170 | M 22 L FZMUTTER M 22 L ZC NUT
5 3204047 | M 22 L SF MUTTER M 22 L AISI 316 NUT
6 903992 G 12 L FZ RORKOPPLING G 12 L ZC STRAIGHT COUPLING
6 3204034 | G 12 L SF RORKOPPLING G 12 L AISI 316 STRAIGHT COUPLING
7 3201070 | DPR 12 L FZ SKARRING DPR 12 L ZC CUT RING
7 3204070 | DPR 12 L SF SKARRING DPR 12 L AISI 316 CUT RING
8 3201062 | M 12 L FZ MUTTER M 12 L ZC NUT
8 3204046 | M 12 L SF MUTTER M 12 L AISI 316 NUT
9 3201235 | G 6 L FZ RORKOPPLING G 6 L ZC STRAIGHT COUPLING
9 3204201 | G 6 L SF RORKOPPLING G 6 L AISI 316 STRAIGHT COUPLING
10 3204066 | DPR 6 L FZ SKARRING DPR 6 L ZC CUT RING
10 900594 DPR 6 L SF SKARRING DPR 6 L AISI 316 CUT RING
11 3201062 | M6 LFZMUTTER M6 L ZC NUT
11 3204046 | M6 L SF MUTTER M6 L AISI 316 NUT
12 3201046 | KOR 28/22 FZ RORREDUCERING KOR 28/22 ZC TUBE REDUCTION
12 3204027 | KOR 28/22 SF RORREDUCERING KOR 28/22 AlSI 316 TUBE REDUCTION
13 3201095 | KOR 28/12 FZ RORREDUCERING KOR 28/12 ZC TUBE REDUCTION
13 3204093 | KOR 28/12 SF RORREDUCERING KOR 28/12 AISI 316 TUBE REDUCTION
14 3201043 | KOR 22/12 FZ RORREDUCERING KOR 22/12 ZC TUBE REDUCTION
14 3204043 | KOR 22/12 SF RORREDUCERING KOR 22/12 AlSI 316 TUBE REDUCTION
15 3201008 | T 28 L FZT-KOPPLING T 28 L ZC T-COUPLING
15 3204008 | T 28 L SF T-KOPPLING T 28 L AISI 316 T-COUPLING
16 3201005 | T 22 L FZ T-KOPPLING T 22 L ZC T-COUPLING
16 3204005 | T 22 L SF T-KOPPLING T 22 L AISI 316 T-COUPLING
17 3201004 | T 12 L FZT-KOPPLING T12 L ZC T-COUPLING
17 3204004 | T 12 L SF T-KOPPLING T 12 L AISI 316 T-COUPLING
18 3201172 | GE 22 LR 1/2 FZ RORKOPPLING GE 22 LR 1/2 ZC STRAIGHT COUPLING
18 906430 GE 22 LR 1/2 SF RORKOPPLING GE 22 LR 1/2 AlISI 316 STRAIGHT COUPLING
19 3201019 | GE 12 LR 1/4 FZ RORKOPPLING GE 12 LR 1/4 ZC STRAIGHT COUPLING
19 3204019 | GE 12 LR 1/4 SF RORKOPPLING GE 12 LR 1/2 AISI 316 STRAIGHT COUPLING
20 900016 GE 6 LR 1/8 FZ RORKOPPLING GE 6 LR 1/8 ZC STRAIGHT COUPLING
20 3204200 | GE 6 LR 1/8 SF RORKOPPLING GE 6 LR 1/8 AISI 316 STRAIGHT COUPLING
21 903997 GE 6 LLR KR 1/8 FZ RORKOPPLING GE 6 LLR KR 1/8 ZC STRAIGHT COUPLING
21 3204014 | GE 6 LLR 1/8 SF RORKOPPLING GE 6 LLR 1/8 AISI 316 STRAIGHT COUPLING
22 904062 WE 6 LLR 1/8 FZ RORKOPPLING WE 6 LLR 1/8 ZC STRAIGHT COUPLING
22 3204024 | WE 6 LLR 1/8 S SF RORKOPPLING WE 6 LLR 1/8 S AISI 316 STRAIGHT COUPLING
23 3201139 | WE 6 LR 1/8 FZ RORKOPPLING WE 6 LR 1/8 ZC STRAIGHT COUPLING
23 3204090 | WE 6 LR 1/8 SF RORKOPPLING WE 6 LR 1/8 AISI 316 STRAIGHT COUPLING
24 906143 GE 6 LR 1/4 FZ RORKOPPLING GE 6 LR 1/4 ZC STRAIGHT COUPLING
24 903013 GE 6 LR 1/4 SF RORKOPPLING GE 6 LR 1/2 AISI 316 STRAIGHT COUPLING
25 3102009 | Ror 28x2,5 FZ Tube 28x2,5 ZC
25 3104006 | Ror 28x2,5 SF Tube 28x2,5 AISI| 316
26 3102007 | Rér 22x2 FZ Tube 22x2 ZC
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26 3104003 | Ror 22x2 SF Tube 22x2 AISI 316

27 900172 Ror 12x1 FZ Tube 12x1 ZC

27 3104002 | Ror 12x1 SF Tube 12x1 AISI 316

28 900169 ROr 6x1 FZ Tube 6x1 ZC

28 902579 Ror 6x1 SF Tube 6x1 AISI 316

29 101764 BOTTENPLATTA BP 1 AL ISO-G 1/8 UTLOPP STD BASEPLATE BP1 AL ISO-G 1/8 OUTLET STD

29 101765 BOTTENPLATTA BP1 SF ISO-G 1/8 UTLOPP STD BASEPLATE BP1 AISI 316 ISO-G 1/8 OUTLET STD
29 101766 BOTTENPLATTA BP2 AL ISO-G 1/8 UTLOPP STD BASEPLATE BP2 AL ISO-G 1/8 OUTLET STD

29 101767 BOTTENPLATTA BP2 SF ISO-G 1/8 UTLOPP STD BASEPLATE BP2 AISI 316 ISO-G 1/8 OUTLET STD
29 101768 BOTTENPLATTA BP3 AL ISO-G 1/8 UTLOPP STD BASEPLATE BP3 AL ISO-G 1/8 OUTLET STD

29 101769 BOTTENPLATTA BP3 SF ISO-G 1/8 UTLOPP STD BASEPLATE BP3 AISI 316 ISO-G 1/8 OUTLET STD
29 101770 BOTTENPLATTA BP4 AL ISO-G 1/8 UTLOPP STD BASEPLATE BP4 AL ISO-G 1/8 OUTLET STD

29 101771 BOTTENPLATTA BP4 SF ISO-G 1/8 UTLOPP STD BASEPLATE BP4 AISI 316 ISO-G 1/8 OUTLET STD
29 101772 BOTTENPLATTA BP5 AL ISO-G 1/8 UTLOPP STD BASEPLATE BP5 AL ISO-G 1/8 OUTLET STD

29 101773 BOTTENPLATTA BP5 SF ISO-G 1/8 UTLOPP STD BASEPLATE BP5 AISI 316 ISO-G 1/8 OUTLET STD
29 101774 BOTTENPLATTA BP6 AL ISO-G 1/8 UTLOPP STD BASEPLATE BP6 AL ISO-G 1/8 OUTLET STD

29 101775 BOTTENPLATTA BP6 SF ISO-G 1/8 UTLOPP STD BASEPLATE BP6 AISI 316 ISO-G 1/8 OUTLET STD
29 101864 BOTTENPLATTA BP 1 AL 1/4-18 NPTF UTLOPP BASEPLATE BP1 AL 1/4-18 NPTF OUTLET

29 101865 BOTTENPLATTA BP 1 SS 1/4-18 NPTF UTLOPP BASEPLATE BP1 AISI 316 1/4-18 NPTF OUTLET
29 101866 BOTTENPLATTA BP 2 AL 1/4-18 NPTF UTLOPP BASEPLATE BP AL 1/4-18 NPTF OUTLET

29 101867 BOTTENPLATTA BP 2 SS 1/4-18 NPTF UTLOPP BASEPLATE BP AISI 316 1/4-18 NPTF OUTLET

29 101868 BOTTENPLATTA BP 3 AL 1/4-18 NPTF UTLOPP BASEPLATE BP AL 1/4-18 NPTF OUTLET

29 101869 BOTTENPLATTA BP 3 SS 1/4-18 NPTF UTLOPP BASEPLATE BP AISI 316 1/4-18 NPTF OUTLET

29 101870 BOTTENPLATTA BP 4 AL 1/4-18 NPTF UTLOPP BASEPLATE BP AL 1/4-18 NPTF OUTLET

29 101871 BOTTENPLATTA BP 4 SS 1/4-18 NPTF UTLOPP BASEPLATE BP AISI 316 1/4-18 NPTF OUTLET

29 101872 BOTTENPLATTA BP 5 AL 1/4-18 NPTF UTLOPP BASEPLATE BP AL 1/4-18 NPTF OUTLET

29 101873 BOTTENPLATTA BP 5 SS 1/4-18 NPTF UTLOPP BASEPLATE BP AISI 316 1/4-18 NPTF OUTLET

29 101874 BOTTENPLATTA BP 6 AL 1/4-18 NPTF UTLOPP BASEPLATE BP AL 1/4-18 NPTF OUTLET

29 101875 BOTTENPLATTA BP 6 SS 1/4-18 NPTF UTLOPP BASEPLATE BP AISI 316 1/4-18 NPTF OUTLET

29 101878 BOTTENPLATTA BP 1 AL I1SO-G 1/4 UTLOPP BASEPLATE BP 1 AL 1/4-18 NPTF OUTLET

29 101879 BOTTENPLATTA BP 1 SS ISO-G 1/4 UTLOPP BASEPLATE BP 1 AISI 316 1/4-18 NPTF OUTLET
29 101880 BOTTENPLATTA BP 2 AL ISO-G 1/4 UTLOPP BASEPLATE BP 2 AL 1/4-18 NPTF OUTLET

29 101881 BOTTENPLATTA BP 2 SS ISO-G 1/4 UTLOPP BASEPLATE BP 2 AISI 316 1/4-18 NPTF OUTLET
29 101882 BOTTENPLATTA BP 3 AL ISO-G 1/4 UTLOPP BASEPLATE BP 3 AL 1/4-18 NPTF OUTLET

29 101883 BOTTENPLATTA BP 3 SS ISO-G 1/4 UTLOPP BASEPLATE BP 3 AISI 316 1/4-18 NPTF OUTLET
29 101884 BOTTENPLATTA BP 4 AL ISO-G 1/4 UTLOPP BASEPLATE BP 4 AL 1/4-18 NPTF OUTLET

29 101885 BOTTENPLATTA BP 4 SS ISO-G 1/4 UTLOPP BASEPLATE BP 4 AISI 316 1/4-18 NPTF OUTLET
29 101886 BOTTENPLATTA BP 5 AL ISO-G 1/4 UTLOPP BASEPLATE BP 5 AL 1/4-18 NPTF OUTLET

29 101887 BOTTENPLATTA BP 5 SS ISO-G 1/4 UTLOPP BASEPLATE BP 5 AISI 316 1/4-18 NPTF OUTLET
29 101888 BOTTENPLATTA BP 6 AL ISO-G 1/4 UTLOPP BASEPLATE BP 6 AL 1/4-18 NPTF OUTLET

29 101889 BOTTENPLATTA BP 6 SS ISO-G 1/4 UTLOPP BASEPLATE BP 6 AISI 316 1/4-18 NPTF OUTLET
30 101728 FETDOSERARE, GD012 FZ GREASE DOSER, GD012 ZC

30 101729 FETDOSERARE, GD012 SF GREASE DOSER, GD012 AISI| 316

30 101730 FETDOSERARE, GD011 FZ GREASE DOSER, GDO011 zC

30 101731 FETDOSERARE, GD011 SF GREASE DOSER, GD011 AISI 316

30 101732 FETDOSERARE, GD12 FZ GREASE DOSER, GD12 ZC

30 101733 FETDOSERARE, GD12 SF GREASE DOSER, GD12 AISI 316

30 101734 FETDOSERARE, GD11 FZ GREASE DOSER, GD11 ZC

30 101735 FETDOSERARE, GD11 SF GREASE DOSER, GD11 AISI 316

30 101736 FETDOSERARE, GD22 FZ GREASE DOSER, GD22 ZC

30 101737 FETDOSERARE, GD22 SF GREASE DOSER, GD22 AlSI 316

30 101738 FETDOSERARE, GD21 FZ GREASE DOSER, GD21 ZC

30 101739 FETDOSERARE, GD21 SF GREASE DOSER, GD21 AISI 316
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31 101796 TACKPLATTA GD 0 AL COVER PLATE GD 0 AL
31 101797 TACKPLATTA GD 0 SF COVER PLATE GD 0 AlSI 316
32 121113 PLUGG 1/4" FZ PLUG 1/4 ZC
32 121114 PLUGG 1/4" SF PLUG 1/4 AISI 316
32 121184 PLUGG 1/4-18 NPTF FZ PLUG 1/4-18 NPTF ZC
32 121185 PLUGG 1/4-18 NPTF SS PLUG 1/4-18 NPTF AISI 316
33 101803 SAMMANBINDNINGSBLOCK 2-1 AL CROS PORTING BAR 2-1 AL
33 101804 SAMMANBINDNINGSBLOCK 2-1 SF CROS PORTING BAR 2-1 AISI 316
33 101805 SAMMANBINDNINGSBLOCK 3-1 AL CROS PORTING BAR 3-1 AL
33 101806 SAMMANBINDNINGSBLOCK 3-1 SF CROS PORTING BAR 3-1 AlSI 316
34 906299 MAGNETVENT 3/2 NC 1/4" 24V DC 10BAR SOLENOID VALVE 3/2 NC 1/4" 24V DC 10BAR
35 0230447 | TRYCKREGULATOR ISO-G 1/4" 0-10 BAR PRESSURE REGULATOR ISO-G 1/4" 0-10 BAR
36 101601 SKENA FOR RORKLAMMER 1x12 MOUNTING RAIL FOR STAUFF 1x12
37 101602 SKENA FOR RORKLAMMER 2x12 MOUNTING RAIL FOR STAUFF 2x12
38 101603 SKENA FOR RORKLAMMER 2x22 MOUNTING RAIL FOR STAUFF 2x22
39 101604 SKENA FOR RORKLAMMER 2x28 MOUNTING RAIL FOR STAUFF 2x28
40 101605 SKENA FOR RORKLAMMER 1x22 MOUNTING RAIL FOR STAUFF 1x22
41 101606 SKENA FOR RORKLAMMER 1x28 MOUNTING RAIL FOR STAUFF 1x28
42 3413005 | RORHALLARE @12MM TUBE CLAMP @12MM
43 3413002 | RORHALLARE @22MM TUBE CLAMP @22MM
44 3413004 | RORHALLARE @28MM TUBE CLAMP @28MM
45 3402031 | EXPANDERBULT M6x100 FZ EXPANDING SCREW M6X100 ZC
46 3402030 | EXPANDERBULT M6x65 FZ EXPANDING SCREW M6X65 ZC
47 3402073 | SKRUV 6KSS 4,5 X30,0 FZ SCREW 6KSS 4,5 X30,0 ZC
48 3413073 | PLASTPLUGG S-6 KRAGE 6X30 PLASTIC PLUG 6x30
49 903088 M8x40 SKRUV M8x40 SCREW
50 903370 SKRUV 6x20 FZ SCREW 6x20 ZC
51 3402021 | SKRUV 6x30 FZ SCREW 6x30 ZC
52 3402023 | SKRUV 6x35 FZ SCREW 6x35 ZC
53 101782 TRYCKGIVARPAKET AL ISO-G 3/4 PRESSURE TRANSDUCER KIT AL ISO-G 3/4
121068 HUS AL HOUSING AL
906234 O-RING 6,3X2,4 O-RING 6,3X2,4
906275 TRYCKGIVARE ISO-G 3/4 0-250 BAR SF PRESSURE TRANSDUCER ISO-G 3/4 0-250 BAR
906277 M6S 6x80 FZ M6S 6x80 ZC
906279 M6S 6x90 FZ M6S 6x90 ZC
906582 PLUGG ISO-G 1/4 INSEX FZ PLUGG ISO-G 1/4 HEXAGONAL ZC
54 101782 TRYCKGIVARPAKET AL ISO-G 3/4 PRESSURE TRANSDUCER KIT AL ISO-G 3/4
121064 HUS SF HOUSING AISI 316
906234 O-RING 6,3X2,4 O-RING 6,3X2,4
906275 TRYCKGIVARE ISO-G 3/4 0-250 BAR SF PRESSURE TRANSDUCER ISO-G 3/4 0-250 BAR
906278 M6S 6x80 SF M6S 6x80 AISI 316
906280 M6S 6x90 SF M6S 6x90 AISI 316
906582 PLUGG ISO-G 1/4 INSEX SF PLUGG ISO-G 1/4 HEXAGONAL AIS| 316
55 101907 TRYCKGIVARPAKET RORMONTERAT ISO-G 3/4 PRESSURE TRANSDUCER UNIT, PIPE MOUN ISO-G 3/4
121183 HUS AL HOUSING AL
906929 ADAPTER RI 1/4" - 3/4" FZ ADAPTER RI 1/4" - 3/4" FZ
906275 TRYCKGIVARE ISO-G 3/4 0-250 BAR SF PRESSURE TRANSD. ISO-G 3/4 0-250 BAR AISI 316
S$12600850 MANOMETER 0-315 BAR @40MM ISO-R 1/8 MANOMETER 0-315 BAR @40MM ISO-R 1/8
56 101929 TRYCKGIVARPAKET ISO-G 1/4 AL PRESSURE TRANSDUCER KIT ISO-G 1/4 AL
121131 HUS AL HOUSING AL
906234 O-RING 6,3X2,4 O-RING 6,3X2,4
907153 TRYCKGIVARE 0-250 BAR ISO-G 1/4 SF PRESSURE TRANSD. 0-250 BAR ISO-G 1/4 AISI 316
907133 KONTAKT M12x1 5M KABEL PUR CONTACT M12x1 5M CABLE PUR
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906277 M6S 6X80 FZ M6S 6x80 ZC
3402001 M6S 6X70 FZ M6S 6x70 ZC
907152 MANOMETER 0-250 BAR @40MM ISO-G 1/8 MANOMETER 0-250 BAR @40MM ISO-G 1/8
907247 MANOMETER 0-250 BAR @40MM ISO-G 1/8 SS2343 MANOMETER 0-250 BAR @40MM ISO-G 1/8 AISI 316
906582 PLUGG ISO-G 1/4 INSEX FZ PLUGG ISO-G 1/4 HEXAGONAL ZC
57 101930 TRYCKGIVARPAKET ISO-G 1/4 SF PRESSURE TRANSDUCER KIT ISO-G 1/4 AlSI 316
121232 HUS SF HOUSING AISI 316
906234 O-RING 6,3X2,4 O-RING 6,3X2,4
907153 TRYCKGIVARE 0-250 BAR ISO-G 1/4 SF PRESSURE TRANSDUCER 0-250 BAR ISO-G 1/4 AISI 316
907133 KONTAKT M12x1 5M KABEL PUR CONTACT M12x1 5M CABLE PUR
906278 M6S 6X80 SF M6S 6x80 AISI 316
907154 M6S 6X70 SF M6S 6x70 AISI 316
907247 MANOMETER 0-250 BAR @40MM ISO-G 1/8 SS2343 MANOMETER 0-250 BAR @40MM ISO-G 1/8 AISI 316
906582 PLUGG ISO-G 1/4 INSEX SF PLUGG ISO-G 1/4 HEXAGONAL AISI| 316
58 101808 TRYCKVAKTSPAKET MODULMONTERAT PRESSURE SWITCH KIT
121068 HUS AL HOUSING AL
906234 O-RING 6,3X2,4 O-RING 6,3X2,4
906981 TRYCKVAKT 25 - 250 BAR ISO-G 1/4 PRESSURE SWITCH 25 -250 BAR ISO -G 1/4
906277 M6S 6x80 FZ M6S 6x80 ZC
906279 M6S 6x90 FZ M6S 6x90 ZC
900619 TATNINGSRING TREDO 14 143 SEALING RING
902498 ADAPTER ISO-G 1/4 - ISO-G 1/4 ADAPTER ISO-G 1/4 - ISO-G 1/4
906547 NIPPEL ISO-G 1/4 - ISO-G 3/4 FZ NIPPLE 1SO-G 1/4 - ISO-G 3/4 FZ
0002326 PACKNING 27x32 CU PACKING 27x32 CU
907152 MANOMETER 0-250 BAR @40MM ISO-G 1/8 MANOMETER 0-250 BAR @40MM ISO-G 1/8
59 101858 TRYCKVAKTSPAKET RORMONTERAT PRESSURE SWITCH KIT
121183 HUS HOUSING
S$12600850 MANOMETER 0-315 BAR @40MM ISO-R 1/8 MANOMETER 0-315 BAR @40MM ISO-R 1/8
904757 ADAPTER R1/4-1/4 FZ ADAPTER R1/4-1/4 ZC
902498 ADAPTER ISO-G 1/4 - ISO-G 1/4 ADAPTER ISO-G 1/4 - ISO-G 1/4
900619 TATNINGSRING TREDO 14 143 SEALING RING
60 101931 TRYCKGIVARPAKET ISO-G 1/4 RORMONTERAT AL PRESSURE TRANSDUCER KIT ISO-G 1/4 AL
121183 HUS AL HOUSING AL
$12600850 MANOMETER 0-315 BAR @40MM ISO-R 1/8 MANOMETER 0-315 BAR @40MM ISO-R 1/8
907153 TRYCKGIVARE 0-250 BAR ISO-G 1/4 SF PRESSURE TRANSDUCER 0-250 BAR ISO-G 1/4 AISI 316
61 3204058 | STUDS+HYLSA 12MM SF STUD 12MM AISI 316
61 3201058 | STUDS+HYLSA 12MM FZ STUD 12MM ZC
62 3508009 | SLANG R2T 3/82 HOSE R2T 3/8"
63 903023 HOGTRYCKSSLANG 840 BAR 8,3x2,1 HP HOSE 840 BAR, dia 8.3 x 2.1 mm
64 903024 SKRUVHYLSA FZ / FOR SLANG 903023 SLEEVE for hose 903023 / Zinc coat
65 903025 RORNIPPEL 6MM FZ / FOR SLANG 903023 HOSE NIPPLE 6mm / zinc coated
66 903026 SKRUVHYLSA SS 2343 TILL 903023 SLEEVE for HP hose 903023 / SS 2343
67 903027 RORNIPPEL 6MM SS 2343 TILL 903023 HOSE NIPPLE 6MM / SS 2343
68 3402046 | RORKLAMMER 6x1 FZ CLAMP 6x1 ZC
68 3402047 | RORKLAMMER 6x2 FZ CLAMP 6x2 ZC
68 3402048 | RORKLAMMER 6x3 FZ CLAMP 6x3 ZC
68 3402049 | RORKLAMMER 6x4 FZ CLAMP 6x4 ZC
68 3402050 | RORKLAMMER 6x5 FZ CLAMP 6x5 ZC
68 3402051 | RORKLAMMER 6x6 FZ CLAMP 6x6 ZC
68 3404046 | RORKLAMMER 6x1 FZ CLAMP 6x1 AlSI 316
68 3404047 | RORKLAMMER 6x2 FZ CLAMP 6x2 AISI 316
68 3404048 | RORKLAMMER 6x3 FZ CLAMP 6x3 AISI 316
68 3404049 | RORKLAMMER 6x4 FZ CLAMP 6x4 AlSI 316
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68 3404050 | RORKLAMMER 6x5 FZ CLAMP 6x5 AISI 316
68 3404051 | RORKLAMMER 6x6 FZ CLAMP 6x6 AISI 316
69 101890 FETTVENTIL NC 24V DC SHUT-OFF VALVE FOR GREASE NC
69 101890-1 | FETTVENTIL NC 230V AC SHUT-OFF VALVE FOR GREASE NC
69 101891 FETTVENTIL NO 24V DC SHUT-OFF VALVE FOR GREASE NO
69 101891-1 | FETTVENTIL NO 230V AC SHUT-OFF VALVE FOR GREASE NO
70 906224 MAGN. VENTIL 24 V DC NC 5W CNOMO SOLENOID VALVE 24V DC NC 5W CNOMO 3/2
70 906936 MAGN. VENTIL 230 V AC NC 8W CNOMO SOLENOID VALVE 230 V AC NC 8W CNOMO
70 906937 MAGN. VENTIL 230V AC NO 8W CNOMO SOLENOID VALVE 230 V AC NO 8W CNOMO
70 906862 MAGN. VENTIL 24V DC NO 8W CNOMO SOLENOID VALVE 24V DC NO 8W CNOMO 3/2
71 906238 HIRSCMANNKOPPL. M KABEL, DIOD 24V HIRSCMANN INCL. CABLE, DIOD 24V
71 3201150 | HIRSCMANNKOPPL. 230V HIRSCMANN 230V
72 904071 VINKELKOPPLING WE 12 LR 3/8 FZ WE 12 LR 3/8 ZC
73 3201139 | VINKELKOPPLING WE 6 L 1/8 FZ (FOR LUFT) WE 6 L 1/8 FZC (AIR)
74 101892 BACKVENTIL CHECK VALVE
75 3404104 | M6SF-TT 4x10 SF M6SF-TT 4x10 SF
76 101935 TRYCKVAKTSPAKET MODULMONTERAT PRESSURE SWITCH KIT
121131 TRYCKGIVARHUS AL 1/4 HOUSING AL 1/4
906234 O-RING 6,3X2,4 O-RING 6,3X2,4
906981 TRYCKVAKT 25 - 250 BAR ISO-G 1/4 PRESSURE SWITCH 25 -250 BAR ISO -G 1/4
906277 M6S 6x80 FZ M6S 6x80 ZC
3402001 M6S 6x70 FZ M6S 6x90 ZC
900619 TATNINGSRING TREDO 14 143 SEALING RING
902498 ADAPTER ISO-G 1/4 - ISO-G 1/4 ADAPTER ISO-G 1/4 - ISO-G 1/4
904757 NIPPEL ISO-G 1/4 - ISO-G 1/4 FZ NIPPLE 1SO-G 1/4 - ISO-G 1/4 FZ
907152 MANOMETER 0-250 BAR @40MM ISO-G 1/8 MANOMETER 0-250 BAR @40MM ISO-G 1/8
907176 PACKNING FOR MANOMETER Cu 1/8" WASHER FOR MANOMETER Cu 1/8”
77 S$12396450 | SPRAYMUNSTYCKE SLV 070 SPRAY NOZZLE SLV07
78 101826 AVSTANGNINGSVENTIL NO 24V DC SHUT-OFF VALVE F GREASE NO 24V DC
101827 AVSTANGNINGSVENTIL NC 24V DC SHUT-OFF VALVE FOR GREASE 24V NC DC
79 906539 VENTIL W1DCA6-24DC 3/2-VENTIL VALVE 3/2 24V DC
80 101846 MANUELL MANOVERDON FOR VENTIL MANUAL CONTROL DEVICE
81 101890 FETTVENTIL NC 24V DC LUFTSTYRD SHUT-OFF VALVE FOR GREASE NC 24V DC AIR
101890-1 | FETTVENTIL NC 230V AC LUFTSTYRD SHUT-OFF VALVE FOR GREASE NC 230V ACAIR
101891 FETTVENTIL NO 24V DC LUFTSTYRD SHUT-OFF VALVE FOR GREASE NO 24V DC AIR
101891-1 | FETTVENTIL NO 230V AC LUFTSTYRD SHUT-OFF VALVE FOR GREASE NO 230V AC AIR
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DOSERARE OCH BOTTENPLATTOR

DOSERARNAS TYPBETECKNING

Doserare med ett utlopp Doserare med tva utlopp
GD 011 GD 012
GD 11 GD 12
GD 21 GD 22
GD XXY zz

GD Doserarbeteckning

XX Doserarens storlek

Y Antal utlopp

1 =1 utlopp

2 =2 utlopp

zZ Material

SS = Syrafast stal SS 2343

FZ = Forzinkat stal

Doserarens storlek

DOSERAR- MAX SMORJMEDELSMANGD
STORLEK PER SMORJCYKEL

PER UTLOPP
01 0,73 g

1 1,27 g

2 459

MAX SMORJMEDELSMANGD
PER SMORJCYKEL
PER UTLOPP

1,45 g
2,55 g
99

Doserarna monteras pa bottenplattorna med tva bultar.
Monterad doserare kan latt bytas genom att skruva loss den gamla

och sedan skruva fast en ny.
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DOSERARNAS FUNKTION
Doserare med tva utlopp GD 012, GD 12, GD 22

Justerskruv ~ Matarkolv
'///\/<\\\\\\ ////////://////////////,, N (T 0 |
i
Indikatorflagga ] . NN ‘ A i
Doseringsventil e 7, / / / ‘ /
Utlopph =) || I Iniopp I -
Backvenill ' 222 2 /
Bottenplatta Inlopp 1 Utlopp B
Fig. | Fig. Il
12812-1
Fig. |

Smdrjmedlet matas in i inlopp | pa bottenplattan. Ventilen och matarkolven tvangsforflyttas
at vanster ( se fig. 1). Via matarkolven pressas sedan smorjmedlet forbi backventilen
vid utlopp A pa bottenplattan till smérjpunkten.

Fig. Il

Beroende pa installd paustid s& upprepas tryckdrivningen med skillnaden att smorjmedlet
denna gang matas in i inlopp II, varvid ventil och matarkolv tvangsforflyttas at hoger.
Matarkolven pressar smérjmedlet genom backventilen via utlopp B pa bottenplattan

till smdérjpunkten. Samtidigt med matarkolven ror sig en indikatorflagga.

Indikatorflaggan ar sammankopplad med matarkolven och kan observeras pa doseraren.
Genom regelbunden kontroll av indikatorflaggans rorelser kan man férsakra sig om

att doseraren fungerar.
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Doserare med ett utlopp GD 011, GD 11, GD 21

Justerskruv ~ Matarkolv

Y

sEE= S uillliim==z

[7772222222777777727277 72 77777772

W777722777272727207772777777777.>
Yy

Indikatorflagga

Doseringsventil

Utlopp A ———
Backventl

Inlopp I

Bottenplata Inlopp [ Plugg Plugg

Fig. 10 Fig. IV

12812-2

Vid montering av doserare med ett utlopp maste det 6verblivna utloppet pa bottenplattan
pluggas. Nar smdérjmedlet pressas in i bottenplattans inlopp | tvingar det samtidigt
doseringsventilen till dess vanstra lage. Pa grund av doseringsventilens konstruktion

sa leds det doserade smorjmedlet ut genom det opluggade utloppet.

Vid trycksattning pa inlopp 1l, tvingas doseringsventilen till hdger och smorjmedilet
leds till samma utlopp som ovan.

Under en komplett smorjcykel (som omfattar tva paustider och en trycksattning av
vardera linje | och 1) &r smérjmedelsmangden till en smorjpunkt dubbelt s stor fran en
doserare med ett utlopp jamfért med motsvarande doserare med tva utlopp.

(Forutsatt att antalet installda varv pa justerskruven pa de bada doserarna ar densamma.)




ASSALUB AB TVALEDARSYSTEM FOR FETT 27
INSTRUKTIONSBOK

JUSTERING AV DOSERARE

Installning av doserare utfors separat pa varje doserare genom att stalla matarkolvens
slaglangd med en insexskruv (for GD 01 och GD 1 : 2,5 mm och fér GD 2 4,0 mm).

Tillvagagangssatt for installning av doserarna
- Skruva in justerskruven i bottenlaget.

- Skruva ut justerskruven till dnskat lage enligt de bifogade instaliningskurvorna.

ANM.:

For att undvika separering av smorjmedlet bor justerskruven justeras
sa att dess botten inte befinner sig innanfor det inre strecket pa indikatorhuset.
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ANDRINGAR
NR DATUM SIGN.
1 | 1994-11-30 [Z&
2 | 1998-09-28 [ NR
" 1365 3 1999-12-21 H-E.A
o L) T
H B H i H — oMt
Uy I coCT3
e prejoret
o or ox o
P ==
INSEXNYCKEL FOR JUSTERING | Vi nn
_6}_ /[ ]/
1 777
F — -t H-H— Y
(b |
TIDIGARE Antal
BESKRIVNING MATERIAL{DOSERINGSOMR.
ART. NR. | ART.NR. SMP
101728 $12387510 GD 012 FZ 2 SS 1914 0,15-0,70g/cykel
101729 $12386610 GD 012 SS 2 S$S 2343 0,15-0,70g/cykel
101730 S12387460 GD 011 FZ 1 SS 1914 0,30-1,45g/cykel
101731 $12386560 GD 011 SS 1 SS 2343 0,30-1,45g/cykel
101784 $12388800 PACKNINGSSATS
101788 $12388840 REPARATIONSSATS FOR FZ DOSERARE
101789 $12388850 REPARATIONSSATS FOR SS DOSERARE
| DOSERINGSMODULERNA INGAR ALLA ERFORDERLIGA SKRUVAR OCH PLUGGAR.
> INSTALLNINGSKURVA FOR GD 011 > INSTALLNINGSKURVA FOR GD 012
Eu_i au_i x
S S5
) =S
== =
2 2
= =
.<2 '<§
0—% 16 0—% 16
QZ e gz A
,‘i’E 2 ﬂE 12
ST n T u
=z =z
S 8 <t 8
ooy e
<C s H Ly <L 6 A s
e LA el [ ] [ e LA T [ ] &
<= w Uy ) [y} <= w Uy w 1y}
=X 5 A & o =X 5 o o
=< — — H= =<t — — H
<<x p v y (% [ d < x P wn y wy wn
DOSERING: gram/cykel £5% DOSERING: gram/cykel +10%
FETTDENSITET: 0,88g/cm?
POS[ANT.| ART.NR BENAMNING ANM.
LN 6_@ EJ ANGIVNA TOLE-
3 | RANSER N SHS 705 w2 |[RTAD| 1993-03-30 |G
S | YioRuNHET 7 ENL sMs 672 GODK| 1993-03-30 NR
] B
BENAMNING GRUPP | ANM.
o autoCAD
¢ — FETTDOSERINGSMODUL
z & nssnlun GD 011 FZ, GD 012 FZ IS
£~ '
% GD 011 SS, GD 012 SS 1410-1045
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ANDRINGAR
NR| DATUM [SIGN.
2 | 1998-09-28 | NR
3 1999-11-15 | NR
L | 1999-12-21 H-EA
30 | 136,5
| on_am
__I___J______I_|.__|__
b=
[ g U ZEQ
| Ry Ny TN
o o@ oo
o = —
INSEXNY CKEL FOR JUSTERING v
M 7/ / /
F _E_z_a______:__l_}__l__l*l
ART. NR. L'F?'TGQEE BESKRIVNING é{,‘lf;‘l MATERIAL|DOSERINGSOMR.
101732 $12387610 GD 12 FZ 2 SS 1914 0,25-1,25g/cykel
101733 $12386710 GD 12 SS 2 SS 2343 0,25-1,25g/cykel
101734 $12387560 GD 11 FZ 1 SS 1914 0,50-2,55g/ cykel
101735 $12386660 GD 1SS 1 SS 2343 0,50-2,55q/cykel
101785 $12388810 PACKNINGSSATS
101790 $12388860 REPARATIONSSATS FOR FZ DOSERARE
101791 $12388870 REPARATIONSSATS FOR SS DOSERARE
| DOSERINGSMODULERNA INGAR ALLA ERFORDERLIGA SKRUVAR OCH PLUGGAR.
>, INSTALLNINGSKURVA FOR GD 11 >, INSTALLNINGSKURVA FOR GD 12
- >
oo @ -
cuwl 24 = wl 24
§=§ 22 2% 22
E'— 20 E'— 20
w
5\;‘ 18 33 &
] =2
T Tx g
“g vg
o o
:ﬁE 12 ﬁE 12
g:l: 10 gI 10
23 ° 23
<(E 3 L <(E 6 ~
z: . N ¥ > z: . N * e
SO T =L E
<Z('§ o 7 N 23 vy 5; o d wn 22 2
DOSERING: gram/cykel 25% DOSERING: gram/cykel +10%
FETTDENSITET: 0,88g/cm?
POS[ANT.| ART.NR BENAMNING ANM.
O g_@ EJ ANGIVNA TOLE-
3 [ RANSER ENC SHS 5. 1o |[RTAD| 1993-03-30 |G|
S | yroruneT V' ENL sus 672 GODK| 1993-03-30 NR
[
BENAMNING GRUPP | ANM.
o autoCAD
g FETTDOSERINGSMODUL
Z i nssnlun GD 1M FZ,GD 12 FZ ARTNR.
% GD 11SS, GD 12 SS 1410-1046
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ANDRINGAR
30 . 170,5 NR DATUM SIGN.
1| 1994-12-02 [GK
i I— Tm 2 | 1998-09-28 | NR
E-_-_l_-_-_!.-_-__-_|-_|_-|_}_|.__- 3 | 1999-12-21 |H-EA
3 | |
! ' - - - ]
B e o —
[l ] : : - N M ~F wn
it iitreiitre ity
o xr @ o o
= == = -
INSEXNYCKEL FOR JUSTERING ! s
‘{i}‘ 77 7 7 7
F B—g—t— e e B o
I
TIDIGARE Antal
BESKRIVNING MATERIAL|DOSERINGSOMR.
ART.NR.| ART NR. SMP
101736 $12387710 GD 22 FZ 2 SS 1914 0.7-4,5 g/cykel
101737 $12386810 GD 22 SS 2 SS 2343 0,7-4,5 g/cykel
101738 $12387660 GD 21FZ 1 SS 1914 1,5-9,0 g/cykel
101739 $12386760 GD 2158$ 1 SS 2343 1,5-9,0 g/cykel
101786 $12388820 PACKNINGSSATS
101792 $12388880 REPARATIONSSATS FOR FZ DOSERARE
101793 512388890 REPARATIONSSATS FOR SS DOSERARE
| DOSERINGSMODULERNA INGAR ALLA ERFORDERLIGA SKRUVAR OCH PLUGGAR.
INSTALLNINGSKURVA FOR GD 21 INSTALLNINGSKURVA FOR GD 22
32 3
3t 30
> > n
E;n 2,
[FE] L
Zﬁ 2 Zﬂ %
w— w— o,
= i = 2
=Y =
) << B
ks R
2z, SZ
S+ S
e st
zi m = z; " =
22 TTE 22 TTE
>i— o~ i a) < 7ol >l— o~ m <+ 2y
—<C 4 <y
== p 2 £ b S == y e £ 5 >
=¥, g Ex
z< ' T/ i3 i S| =<t 1A i3 i =
< I <o, T
DOSERING: gram/cykel 5% DOSERING: gram/cykel +107%
FETTDENSITET: 0,88g/cm
POSJANT.[ ART.NR BENAMNING ANM.
= ISO-TOLERANSER MATERIAL BEHANDLING SKALA DATUM SIGN.
~3 g_@ EJ ANGIWNA TOLE-
S [ RANSER ENL S 716+ w2 [RTAD| 1993-03-31  GR
Fl YTIJMNHET Y ENL. SMS 672 cook| 1993-03-31 NR
o -
BENAMNING GRUPP | ANM.
- autoCAD
e IISSIII.IIB FETTDOSERINGSMODUL
-— ART.NR.
é GD 21FZ,GD 22 FZ 1410-1047
% GD 21SS, GD 22 SS -
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ANDRINGAR
12 1 @ @ NR| DATUM [SIGN.
13
| | AR NN
2 L ]
] - f§ = — Lo B _ — %.
E 7] % Al | °
X Z \ i

7 A

NlY|l=s =

=4 (=) o (=)

518|886

ola|s|= " 16 1 6 0

eS|

2|e|a|2

- -7 -1 906291 PLUGG INSEX 1/8" SS

- -1 - 906290 PLUGG INSEX 1/8" FZ

111 17 ] 06235 STODRING PTFE

L] al e a] 16 | 906234 0-RING 6,3x2,4 HNBR

111 1] 15 | 906233 0-RING 13,1x1,6 HNBR

3(3[ 3| 3] t | 906227 TATNINGSRING 2x6-2,5 HNBR

S -7 1] 13 906237 SKRUV SK6SS 8x8 Ak

1 -1 -1 B 90611 SKRUV SK6SS 8x8 FZB

2 2] 2] 2] 12 | 90610 0-RING 10,1x1,6 HNBR

2 2] 2 2] 1 | 906139 0-RING 6,1x1,6 HNBR

-2 -1 2] 10 | 3404019 SKRUV M6S 6x40 Ak

2 - 2] -1 10 | 903077 SKRUV M6S 6x40 FZB

1111 9 | 901320 FLAGGA

11 1] 1] 8 | 900210 0-RING 12,1x1,6 NBR

S 7 ] 12ms PLUGG SS

1 -1 -1 71 12m7 PLUGG FZ

-2 -T2 6 | 12109 PLUGG SS

2 - 2] -1 6 [ 121095 PLUGG FZ
- -T ] s | 12109 PLUGG SS
1] -] 1] -1 5 | 121089 PLUGG FZ

11w | 121082 HYLSA

S - 3] 120m INDIKATORHUS SS

1 -1 -1 3 121076 INDIKATORHUS FZ

111 2 ] 101760 KOLV, KOMPLETT

ST =T 1 | 117 HUS, KOMPLETT GD 011 SS

ST -1 1 1 1014 HUS, KOMPLETT GD 011 FZ

ST -1 -1 1 wms HUS, KOMPLETT GD 012 SS
1 -1 -T-1 11 1012 HUS, KOMPLETT GD 012 FZ
ANT. POS. | ART.NR BENAMNING ANM.

g_@ ISO-TOLERANSER MATERIAL BEHANDLING SKALA DATUM SIGN.
© — Fh Sl 5 RITAD| 1998-08-27 | NR
N A | RANSER ENL. SMS 715.....55% eeevennnnenes -—- -—- 11
= [ vromuner & L sus 672 GODK
e

BENAMNING GRUPP [ANM.  AutoCAD
o
: Qnssm_ljﬂ FETTDOSERARE, GD 0 ARTNR. 101728
ke 101731
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ANDRINGAR
CP g‘ir‘-j) m %} NR| DATUM [SIGN.
i\ = NN
i | N A Wl
i e . >~ %
; L . :
il i A
Slols|s
818|686
almlA|A
clels |
s|lele|s
- -1 906291 PLUGG INSEX 1/8" SS
- -T ] - 906290 PLUGG INSEX 1/8" FZ
1111 18 | 906229 TATNINGSRING 3x7-5 HNBR
1] 17 ] 06236 STODRING 3x7-1 PTFE
t| ] e ] 16 | 906234 0-RING 6,3x2,4 HNBR
111 1] 15 | 906233 0-RING 13,1x1,6 HNBR
2{ 2] 2| 2] i | 906228 TATNINGSRING 4x8-2 HNBR
S -] 13 ] 06237 SKRUV SK6SS 8x8 Ak
1 -1 - B ] 90611 SKRUV SK6SS 8x8 FZB
2 2 2] 2] 12 | 906140 0-RING 10,1x1,6 HNBR
2 2] 2 2] 1 | 906139 0-RING 6,1x1,6 HNBR
-2l -1 2] 10 | 3404019 SKRUV M6S 6x40 Ak
2 - 2] -1 10 | 903077 SKRUV M6S 6x40 FZB
B EREED FLAGGA
111 1] 8 | 900210 0-RING 12,1x1,6 NBR
S -T ] 7 | 12ms PLUGG SS
1 -1 -1 771 12m7 PLUGG FZ
-2 -T2 6 | 12109 PLUGG SS
2 - 2] -1 6 [ 121095 PLUGG FZ
- -T 1] s | 12109 PLUGG SS
1] -] 1] -1 5 | 121089 PLUGG FZ
1 11 & [ 121082 HYLSA
S -T ] 3 ] 121079 INDIKATORHUS SS
1 -1 1] -1 3] 121078 INDIKATORHUS FZ
1] 2 T 101761 KOLV, KOMPLETT
-1 -1 1 1 ms HUS, KOMPLETT GD 11 SS
S -1 -1 1 1 101750 HUS, KOMPLETT GD 11 FZ
ST -1 -1 1 1 1mse HUS, KOMPLETT GD 12 SS
1 -1 -17-1 1] 10ms HUS, KOMPLETT GD 12 FZ
ANT. POS. | ART.NR BENAMNING ANM.
g_@ ISO-TOLERANSER MATERIAL BEHANDLING SKALA DATUM SIGN.
n EJ ANGIVNA TOLE- RITAD| 1998-08-27 | NR
N | RANSER ENL. SMS 715.....255 s -—- -—- 11
= = | yrumnner ¥ en sws 672 GODK
e
BENAMNING GRUPP [ANM.  AutoCAD
x
g Qnssm_un FETTDOSERARE, GD 1 ARTNR. 101732
£ 101735
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ANDRINGAR
NR| DATUM [SIGN.
%\: ml (;)(%)(:TS
ﬁ. S S
5%"—' | i
: j I
O 7
vlalsla 13 O—E— 14— TH
N PN IS IS
G|8|58|8
Rlm[R]&
HHHE () D) () () (s
- -1 -1 906291 PLUGG INSEX 1/8" SS
- -1 906290 PLUGG INSEX 1/8" FZ
1 1] 18 | 906231 TATNINGSRING 4x10-4 HNBR
B EREED STODRING 4x10-1 PTFE
L] w ] a] a] 16 | 906234 0-RING 6,3x2,4 HNBR
1 [ 11 [ 1] 15 [ 900215 0-RING 17,1x1,6 NBR
2 2] 2] 2] 1 | 906230 TATNINGSRING 8x12-2 HNBR
-1 1] 3] 906213 SKRUV SK6SS 10x10 Ak
1 - -1 13 ] 906272 SKRUV SK6SS 10x10 FZB
2 2 2] 2] 12 [ 906233 0-RING 13,1x1,6 HNBR
2 2] 2] 2] 1 | 906139 0-RING 6,1x1,6 HNBR
-2 - 2] 10 | 906269 SKRUV M6S 6x50 AL
2 [ - [ 2] -1 10 ] 906268 SKRUV M6S 6x50 FZB
T 9 | 01321 FLAGGA
11 [ [ 8 | 90023 0-RING 15,1x1,6 NBR
NIRRT PLUGG SS
- -T 7 [ eme PLUGG FZ
-2 -T2 6 ] 12100 PLUGG SS
2 -T2 -1 6 [ 121099 PLUGG FZ
- -1 s ] 121092 PLUGG SS
1 -1 -1 s [ 121091 PLUGG FZ
T[] & | 121083 HYLSA
-1 3] 121081 INDIKATORHUS SS
1 -] -1 3] 12180 INDIKATORHUS FZ
T[] 2 [ 1me2 KOLV, KOMPLETT
-1 -1 1 ] 10155 HUS, KOMPLETT GD 21 SS
=T - 1] 10175 HUS, KOMPLETT GD 21 FZ
-7 -1 1 ] 101153 HUS, KOMPLETT GD 22 SS
1 - -1 -1 11 10ms2 HUS, KOMPLETT GD 22 FZ
ANT. POS.| ART.NR BENAMNING ANM.

, 6‘@ LSJO;L%IL‘ES:NTS(TE_ MATERIAL BEHANDLING SKALA DATUM SIGN.
2 oA | RANSER ENC SMS 715227 — - 11 [RTAD[ 1998-07-01 NR
= | vruanier ¥ ENL sws 672 GODK
== -

BENAMNING GRUPP [ANM.  AutoCAD
14
2 Qnssnlun FETTDOSERARE, GD 2 ARTNR. 101736
% 101739
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BOTTENPLATTOR

Doserarna monteras individuellt pa bottenplattan med hjalp av tva bultar.

Samtliga réranslutningar sker pa bottenplattan, vilket innebar att eventuella
doserarbyten ej orsakar nagra rérarbeten.

Skulle det tillkomma smdrjpunkter sa monteras en bottenplatta in med de doserare
som kréavs i direkt anslutning till befintlig bottenplatta.

Skulle ndgon smorjpunkt tas bort sa "blindas" den lediga platsen med en speciell tackplatta.
Samtliga bottenplattor &r utrustade med backventiler i varje utlopp.

Detta garanterar att inget smorjmedel pressas tillbaka bakvégen i doseraren
p.g.a. sma doseringar och hogt mottryck i smorjpunkten

Bottenplattornas typbeteckning

BP-XX-ZZ
XX Antal doserare
Y4 AL anodiserad aluminium

SS syrafast stal SS 2343

Antal Bottenplattans
doserare

-01 60

-02 92

-03 124

-04 156

-05 188

-06 220

ANM.

Vid montering av doserare med endast ett utlopp (GD 011, 11, 21) skall
det p& bottenplattan 6verblivna utloppet pluggas.
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ART.NR. | BENAMNING | MATERIAL | A:0,2 | B:05 | TIDIGARE ARTNR. | | ANDRINGAR
101764 | BP 1AL AL 6082-T6 | 46 60 512383250 NR] DATUM _ [SIGN.
101765 | BP 1SS SS 2343 46 60 $12384300
101766 BP 2 AL AL 6082-T6 | 78 92 $12383300
101767 | BP 2SS SS 2343 78 92 $12384350
101768 | BP 3 AL AL 6082-T6 | 110 124 512383350
101769 | BP 3 SS SS 2343 10 124 512384400
101770 | BP & AL AL 6082-T6 | 142 156 512383400
101771 | BP 4 SS SS 2343 142 156 S12384450
101772 | BP 5 AL AL 6082-T6 | 174 188 $12383450
101773 | BP 5SS SS 2343 174 188 512384500
101774 | BP 6 AL AL 6082-T6 | 206 220 512383500
101775 | BP 6 SS SS 2343 206 220 S12384550
' !
| __g L L L
r
= |
ISO-GI/4 & 8,5
w
\\
x
| |
&l &
| _@_ ’ )
: R —
@, @
| |
\ | |
r
\
19 A
29,5:0.5 B
POSJANT.| ART.NR BENAMNING ANM.
cA =4 IS0 TOLERANSER MATERIAL BEHANDLING SKALA DATUM SIGN.
2 [rawser ent R — T - ¢4 [RTAD| 1998-09-T7 | NR
C|> YTJAMNHET \7 ENL. SMS 672 GODK
=
- BENAMNING GRUPP | ANM. autoCAD
S Qnssnlun BOTTENPLATTA BP ——
& MATT 1410-1315
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TRYCKGIVARPAKET

Tryckgivarna har till uppgift att formedla systemtrycket till styrcentralen.

KONSTRUKTION

Tryckgivarpaket modulmonterat 101929-101930 (101782-101783)

De tva tryckgivarna ar monterade i ett gemensamt hus av syrafast stal eller
anodiserad aluminium mellan den sista doseraren i smorjsystemet och
bottenplattan. P& huset finns tvd manometrar monterade (ej pa 101782 — 101783)
sa att trycket kan lasas av.

Huset ar kontruerat sa att det hela tiden strommar nytt fett forbi membranen pa
tryckgivarna och darigenom sa undviks att tvalen och oljan i fetttet separerar.
Tryckgivarna har aven ett slatt frontmembran sa att inget fett trycks in i givaren
och darigenom slutar fungera p.g.a. separation.

Tryckgivarpaket rormonterat 101931 (101907)

De tva tryckgivarna ar monterade i ett gemensamt hus av anodiserad
aluminium som &r monterad pa stamledningen fore sista doerargruppen.

Pa huset finns tvd manometrar monterade sa att trycket kan lasas av.

Huset ar kontruerat sa att det hela tiden strommar nytt fett forbi membranen pa
tryckgivarna och darigenom sa undviks att tvalen och oljan i fetttet separerar.
Tryckgivarna har aven ett slatt frontmembran sa att inget fett trycks in i givaren
och darigenom slutar fungera p.g.a. separation.
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DATA, TRYCKGIVARE

Tryck 0-250 bar
Shyddsklass IP 67
Utsignal L-20m
Matning 12 - 30 V DC
Kabel PUR 5 meter
Material
Anslutning tl;lrun + 1)

- 3)

0E6LOL
626121
4N “LHY

EYEL SS
90-212% SS
IVIYILVI

peJasipouy
DNITANYHIE

TATARA
LeZleL
1's0d
N LYY

BLZ906
LLZIVE
7'50d
N LAY

9S1L06
10020%E
5'sod
HN LAV

L7ZL06
Z5LL06
L'S0d
N LYY

AlS| 316, fornicklad massing

ANDRINGAR

NR DATUM SIGN.

1 2007-06-05

145

907176

PACKNING FOR MANOMETER Cu 1/8"

se tabell

MANOMETER 40 250 BAR 1S0-G1/8

Syrafast i artikel 101930

907159

KABEL 9 m 4-pol KONTAKT PUR L=5

se tabell

SKRUV Mé6S 6x70

Avsedd for GD Oxx och 1x doserare

se tabell

SKRUV M6S 6x80

Avsedd for GD 2x doserare

907153

TRYCKGIVARE 0-250 BAR SF IS0-G 1/4

906234

0-RING 6,3x2,4

HNBR

= (w|s~|lun|ov| ]|
Ed Bl L A A s A A

se tabell

TRYCKGIVARHUS

101929-
101930

ART.NR.

POS |ANT.| ART.NR

BENAMNING

ANM.

|SO-TOLERANSER
EJ ANGIVNA TOLE-

=4

YTJAMNHET '3,?’ ENL. SMS 672

RANSER ENL. SMS 715.....25%isseniiese

MATERIAL BEHANDLING

se tabell se fabell

DATUM SIGN.

SKALA

RITAD| 2006-04-13 (2

1.2

GODK

OnssnLue

BENAMNING

TRYCKGIVARPAKET

GRUPP | ANM.

AutoCAD

ART.NR. 101929 -

101930
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ANDRINGAR
NR DATUM SIGN.
DATA, TRYCKGIVARE 1 2001-05-21 N.R.
Tryck 0-250 bar
Skyddsklass IP 65 80
Utsignal L - 20 mA =
Matning 12 - 36 V DC
Kabel PUR 2 meter
Material  AISI 316
Anslutning  vit +
brun -
=] -\‘ =
—
|
|
ﬂ 1 i - 1
b I
(LTI I/®
| | | |
(L1 (Ll)
1 AL
ART.NR. | ART.NR. | ART.NR. | ART.NR.
ART.NR. | MATERIAL BEHANDLING
POSA1 POS.& P0S.5 P0S.6
101782 SS 4212-06 | Anodiserad 121068 906277 906279 906582
101783 SS 2343 - 121064 906278 906280 906581
6 2 | se tabell PLUGG G1/4" Befinflig plugg i bottenplatta bytes ut.
5 2 | se tabell SKRUV M6S 6x90 Avsedd for GD 2= doserare
[A 2 se tabell SKRUV M6S 6xB0 Avsedd for GD 0xx och 1x doserare
3 2 | 906275 TRYCKGIVARE
2 L | 906234 0-RING 6,3x2,4 HNBR
1 1 se tabell TRYCKGIVARHUS
POS [ANT.| ART.NR BENAMNING ANM.
L | EHD) SO TR MATERIAL BEHANDLING SKALA DATUM SIGN.
oM -
0O O [ RANSER ENL. SUS 7155 | e tabell se tabell am  [EUED] TRAEREAS | B
S | YUKMNHET 7 N sus 672 GODK
BENAMNING GRUPP | ANM.  ALtoCAD
: ASSALUE RRTIR
- 0 TRYCKGIVARPAKET 101782 -
< 101783
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ANDRINGAR
DATA, TRYCKGIVARE - 100 ~ [NR] DATUM TSiGN.
Tryck 0-250 bar
Skyddsklass IP 67
Utsignal 4 - 20 mA
Matning 12 - 30 vV DC
Kabel PUR 5 meter i
Material AISI 316, fornicklad massing
Anslutning  brun + {1)
bla - (3)
= =
o
%:@ {:Jé i
1
3
-t
@ :
[Lr)
o
%}
s | 3 [g0s225 Tatningsplugg SK550-060
A 1 112183 Block
3 2 | $12600850 Manometer
2 2 | 907159 KABEL 9 m &4-pol KONTAKT PUR L=5
1 2 | 907153 Tryckqgivare
POS.|ANT.| ART.NR BENAMNING ANM.
— a_@ B T MATERIAL BEHANDLING SKALA DATUM SIGH.
A%, RANSER ENL. susdns — RITAD| 2006-04-19  |(Z&
o 1.2 [AL)
5 vraunier & enL sus 672 GODK
= BENAMNING GRUPP [ANM. A tocAD
¢ QIISSIII.III! TRYCKGIVARPAKET —
& RORMONTERAT 101931
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ANDRINGAR

NR DATUM SIGN.
DATA, TRYCKGIVARE 1 2003-10-06 | kf
Tryck 0-250 bar
Skyddsklass [P 65 100
Utsignal L - 20 mA I
Matning 12 - 36 V DC
Kabel PUR 2 meter
Material AlS| 316
Anslutning  vif +

brun -
=4 =5

r
S
K

175

ISO-G 1/4 {4x}

L[ 1 12183 Block
3 2 S12600850 Manometer
2 | 2 [ 906929 Adapter RI /4" - 3/4"
1| 2 | 906275 Tryckqgivare 0-250 BAR SF ISD-G 3/4
POS|ANT.| ART.NR BENAMNING ANM.
o~ | Sy 0 TuRASR MATERIAL BEHANDLING SKALA DATUM SIGN.
o B RN TRLE:- RITAD| 2003-06-17 kf
O~ | RANSER ENL SUS 715..... 12 (A4) -
= YIXMNHET N7 ENL sus 672 GODK
-~ BENAMNING GRUPP [ANM.  AutoCAD
2 ASSALUB
Z TRYCKGIVARPAKET ART-NR.
: (A 101907
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TRYCKVAKTSPAKET

Tryckvakterna har till uppgift att kvittera vid forinstallt tryck i systemet.

KONSTRUKTION

Tryckvaktspaket modulmonterat 101935 (101808)

De tva tryckvakterna ar monterade i ett gemensamt hus av syrafast stal eller
anodiserad aluminium mellan den sista doseraren i smorjsystemet och
bottenplattan. P& huset finns tvd manometrar monterade (ej pa 101808)

sa att trycket kan lasas av.

| tryckvaktshuset sitter en kolv som paverkas av fettrycket.

Tryckvaktspaket rérmonterat 101858

De tva tryckvakterna ar monterade i ett gemensamt hus av anodiserad
aluminium som &r monterad pa stamledningen fore sista doerargruppen.
Pa huset finns tvA manometrar monterade sa att trycket kan lasas av.

| tryckvaktshuset sitter en kolv som paverkas av fettrycket.
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TRYCKINSTALLNING

ANDRINGAR
NR| DATUM [SIGN.
lgn |qmp
o = Bf.ll at DATA, TRYCKVAKT
| : C Tryck 25 - 250 bar
] 1 Skyddsklass IP &5
- i Material stal fz aluminium
o~ i o § Anslutning 1-4 ND
[ 1-2 NC
. . Max spanning 250V
I.I_l \@ Max strom A

250 Ty
A
225 \
200 \
g s ‘\
@ 150
= \
S 125
> \
& 100
75
50
25
X ETY
MATT A (mm)
. . |
= | |
o I 1
< /| ! | %
l |
| !
| !
L L
L] L]
! ==5 =5
w[ 2 907176 PACKNING FOR MANOMETER Cu 1/8"
9 [ 2 [904757 ADAPTER R1/4-1/4 FZ
8 | 2 [90m52 MANOMETER 40 250 BAR IS0-G1/8
7 [ 2 [ 902498 ADAPTER IS0-G1/4 RORLIG
6 | & | 900619 TATNINGSRING TREDD 1/4"
5 2 3402001 SKRUV M6S 6x70 Avsedd for GD Oxx och 1x doserare
[A 2 906277 SKRUV M6S 6xB0 Avsedd for GD 2x doserare
3 | 2 | 906981 TRYCKVAKT
2 | & [ 906234 0-RING 6,3x2,4 HNBR
11 [ 121231 TRYCKGIVARHUS
POS [ANT.| ART.NR BENAMNING ANM.
EHE) 5o s MATERIAL BEHANDLING SKALA DATUM SIGN.
% RANSER ENL. SMS 715,755 | = = = = 12 (A4) [RIAD| 2006-04-12 e2
o YTJAMNHET '3.7 ENL. SMS 672 GODK
= BENAMNING GRUPP |ANM.  AutoCAD
<
<~ | €YnSSALUB
z TRYCKVAKTSPAKET RT-NR:
& 101935
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ANDRINGAR
133 NR| DATUM |SIGN.
1 } [ 1 2004-05-11 | kf
| |
|
| -
al ‘ DATA, TRYCKVAKT
ﬁ Tryck 25-250 b
(/’-{.;\ @ + Sﬂyiidsklass IP 65 =
k# \&J i Material stal fz aluminium
2 Anslutning 1-4 NO
3 1-2 NC
1 il Max spanning 250V
= Max strom 2A
@

TRYCKINSTALLNING

ART.NR.

250 Ty
225 \\
200 \
g 175 "\
© 150 \
&5 125
& 100 \
75
50
= 25
u
(]
Ta} = un <o
g Y
MATT A {mm}
;
1
8 3 | 906225 Tatningsplugg
7 900619 Tatningsring Tredo 1/4"
6 2 | 906981 Tryckvakt
5
L | 2 902498 Adapter 1S0-G1/4 rirlig
3| 2 | 904757 Nippel ISO-G1/4 - IS0-G1/4
2 | 2 | s12600850 Manometer 0 - 315 BAR
1] 1 | 12183 Block
POS [ANT.[ ART.NR BENAMNING ANM.
EHg) S0 TR MATERIAL BEHANDLING SKALA DATUM SIGN.
g RANSER ENL. SMS 715,255 | = = = = 12 (A4) [R1AD| 2002-05-22 Kt
Qo | YIRMNHET R enc sus 672 GODK
‘_
o BENAMNING GRUPP [ANM.  AutoCAD
—
CINSSALUB|  rrvckvacrseacer

101858
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130 ANDRINGAR
i — e NR DATUM SIGN.
T{T ( : x : ) 1 2004-03-10 | kf
|
== H = =S
! DATA, TRYCKVAKT
=] — i —— ( i N, |
Ed { ! @9 Tryck 25 - 250 bar
| Skyddsklass  IP 65
1 71 17 Material st3l fz aluminium
T T T Anslutning 1-4 NO
1-2 NC
Max spanning 250V
— Max strom 2A
| P 2
$
$ ——)
! TRYCKINSTALLNING
| 250 T
| 225 \
9 200
\\
?E 175 \
8 @ 150 \
: i \@ ;t‘_J 125
| 3
25
/ i i\
'w' / H ' \ L.n‘ L=} L.ﬂ_ (=¥
y | ' U A
i MATT A (mm)
|
|
1, g
10 2 0002326 PACKNING 3/4"
9 2 906547 NIPPEL 150-G1/4 - 150-G3/4
8 2 902498 ADAPTER 1SO-G1/4 RORLIG
7
6 2 900619 TATNINGSRING TREDQ 1/4"
5 2 906279 SKRUV M6S 6x90 Avsedd for GD 2x doserare
[A 2 906277 SKRUV M6S 6x80 Avsedd for GD Oxx och 1x doserare
3 2 906981 TRYCKVAKT
2 [ 906234 0-RING 6,3x2 & HNBR
1 1 121068 TRYCKGIVARHUS
POS |ANT.| ART.NR BENAMNING ANM.
EHg) S0 TuRasR MATERIAL BEHANDLING SKALA DATUM SIGN.
OOC’ RANSER ENL. SMS 7150255 | = = = = 12 (A4) [R1AD| 2000-03-24 | NR
oo | YT % en sus 672 GODK
— -
E BENAMNING GRUPP | ANM. AutoCAD
2 e,ﬂssm.lll!
Z TRYCKVAKTSPAKET RT-NR:
3 101808
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FELSOKNING
FEL

Styrcentralen fungerar e;.

Styrcentralen indikerar larm.

Né&got lager far for lite eller inget

smorjmedel alls.

Lagret far for mycket smorjmedel

i forhallande till installt varde.

FELETS ART

Smorjmedelsfatet ar tomt.
Lackage i stamledning.
Luft i systemet.

Igensatt fettfilter.

For liten dosering.

Smorjréret mellan doseraren

och smorjpunkten &r skadad.
Stopp i lagret som orsakar for
hogt mottryck i ledningen och det
i sin tur leder till att det normala
systemtrycket racker till.
Doseraren fungerar inte.

Fettet har stelnat (t.ex.. av kyla)
vilket innebar att erforderligt
systemtryck ej uppnatts.

Doseraren ar skadad.

Skulle dessa atgarder ej leda till resultat kontakta.:

ASSALUB AB
Prastangsvégen 15
Tel.
Fax.
e-mail:

0120-358 40
0120-152 11
info@assalub.se

hemsida: www.assalub

ATGARD

Se separat instruktionsbok

for styrcentralen.

Byt fat.

Lokalisera och reparera lackaget.
Avlufta systemet.

Rengor eller byt filter.

Kontrollera och 6ka doserings-
mangden.

Kontrollera och reparera.

Hoj systemrycket temporart med
hjalp av tryckluftsregulatorn.

Rengor lagret.

Byt doseraren.

Byt ut fettet till en for temperaturen
pumpbar kvalitet.

Oka systemtrycket tillfalligt.
Reparera doseraren om detta ar

mojligt, annars byt ut den.
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UPPRATTANDE AV SMORJNING VID STYRCENTRALHAVERI

Om styrcentralen av nagon anledning skulle sluta fungera sa kan man uppratthalla
smorjningen att manuellt kéra smorjningen fr&n undercentralen.

TILLVAGAGANGSSATT

¢ Vrid skruven pa magnetventil LINJE 1 medsols. Detta leder till att riktningsventilen leder
ut smorjmedlet i linje 1.

e Vrid skruven PUMP medsols for att starta pumpen.

o Nar trycket i undercentralen har kommit till ca. 250 bar sa har samtliga doserare matat ut
instélld mangd smorjmedel, vrid d& tillbaka magnetventilerna PUMP och LINJE 1 motsols
for att stoppa tryckdrivningen.

e Vanta tills systemet tryckavlastat. En ny tryckdrivning kan paborjas efter ca. 5 - 30 min.
beroende pa systemets storlek.

¢ Vrid skruven pa magnetventil LINJE 2 medsols. Detta leder till att riktningsventilen leder
ut smaorjmedlet i linje 2.

e Vrid skruven PUMP medsols for att starta pumpen.

o Nar trycket i undercentralen har kommit till ca. 250 bar sa har samtliga doserare matat ut
installd mangd smorjmedel, vrid d& tillbaka magnetventilerna PUMP och LINJE 2 motsols
for att stoppa tryckdrivningen.

En komplett smorjcykel har nu genomfoérts manuellt.
Om styrcentralhaveriet inte kunnat atgardats s& maste smérjningen upprepas
manuellt med samma mellanrum som den automatiska smdorjningen.

Skruv for manuell Bppning

12815
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ASSALUB AB
PRASTANGSVAGEN 15
597 30 ATVIDABERG
0120-358 40
www.assalub.se
info@assalub
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